UNE BARRE CHROMEE
AUXPROPRIETES EXCEPTIONNELLES

Une sélection rationnelle
qui garantit I'excellence
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[KV-A Une production
NUE¥ en flux continu

Le process exclusif développé par Uranie International permet de
maitriser, sur un méme site, toutes les phases de transformation
(115 personnes produisent 4 000 tonnes par mois).

Production en flux continu, 4 ateliers de chromage fonctionnant
24h/24h,7j/7j. Maintenance intégrée. Aucune rupture de charge,
aucun stock intermédiaire, un seul cycle de fabrication pour évi-
ter toute contamination, toute corrosion invisible.

ACIER

Uranie propose une sélection rigoureuse daciers adaptés au
contexte d'utilisation des barres chromées : facilité de soudure, d'usi-
nage, de chromage... URANIE exige un taux de corroyage > 6 pour
garantir une matiere sans défaut interne.

O——— Billette
Barre laminée
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UN GRAND CHOIX DE NUANCES D’ACIER

D

Nuances
d'acier @ (mm) Re (N/mm?) | Rm (N/mm?) | A(%) Re PSI
18-100 305 mini 580 -850 16 mini | 45000

CK45

101- 160 275 mini 560-710 16 mini | 40000
15k 18-100 315 mini 560-750 19 mini | 45000
101-120 275 mini 560 mini 19 mini | 40000
18-20 450 mini 550-850 17 mini | 65000
21-70 450 mini 550-850 18 mini | 65000

20MnVé
71-160 390 mini 530-850 21 mini | 55000

Kv long. to -20°C at 27joules mini in average out of 3 tests samples

18-70 520 mini 650-3800 19 mini | 75000
71-93 520 mini 650-3800 21 mini | 75000

20MnVé6X

94-130 440 mini 550-750 21 mini | 64000
Kv long. to -20°C at 27joules mini in average out of 3 tests samples

38MnVSé 18 to 160 520 mini 800t0 950 | 12mini | 75000

38MnVS6X 25-125 580 mini 850-1000 | 14 mini | 84000
18-40 750 mini 1000-1200 | 11 mini | 100000

42CrMo4V 41-100 650 mini 900-1100 | 12mini | 95000
101-125 550 mini 800-950 13 mini | 80000

=1 AVA Des compositions
URANI =W chimiques ciblées

ECROUTAGE

Le taux décro(tage pratiqué par
Uranie évite tout risque de défaut
d’aspect. Par ailleurs, la rectitude est

CHROMAGE

LE [JUVER  Mise au mille
URANI =¥ supérieure a 9%

Plus de 15 points de contréle garantissent une qualité totale.

garantie par un contréle automatique.
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TREMPE PAR INDUCTION I
Thalachrome Thalachrome Thalachrome Thalachrome
Dureté (HRC) Profondeur (mm) S/S1-20 pm SE/SIE120-25pm  SE/SIE250-30pm  SE/SIE 500 - 30 ym
CKa5 55260 . Test selon I'ISO 9227 NSS, interprétation
C35E 52457 ©16:05a15mm des résultats selon I'SO 10289 J c10 a c9
N 18<@<40:1,022,0mm
20Mnve 42252 40<@<80:1,2242,5mm
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42CrMo4Vv 552360

microfissuré dépdt non 7 ) 3
toxique non ol s JE A
allergisant w_‘nﬁ‘e et B

brillant

3

LE [JUVER Un process corartlaasion
UR AN 1= enticrement informatisé
anti-adhésif

résistance facilité
chimique d'usinage

Propriétés physiques

résistance ‘:—::i‘ﬂ"

minimum
recherchées pour le chrome 5000 microfissures / mm?



